Glodalice visokog uc¢inka jednog od najveéih
proizvodaca Juzne Koreje

HEIDENHAIN iTNC 530 CNC -upravljanje
s smarTNC, mouspad i DXF-konverterom

Postelja, stol i stup

=» od kvalitetnog Zeljeznog lijeva MEEHANITE GG 300 vlastita
ljevaonica s pogonskom kontrolom kvalitete garantiraju ujednacenu
kvalitetu i odgovarajucu geometriju strojne baze

=» duzina vodilica traverze u klizacu je 1.400 mm, stoga najveca
moguca toénost Y-geometrije, kod povecanja popre¢nog puta
Y-1.250 mm vodilice traverze preko INA-valjkastih stopica na INA-
Celicne vodilice

=» uravnotezenje Z-osovina preko hidraulickog sustava i dusi¢nog
tlanog cilindra za sleep-stick-slobodno Z-kretanje i time i najviSu
to€nost pozicioniranja

=» veli€ine stolova kod gotovo svih modela znatno iznad X-procesnih
putanja

glava, traverza i vreteno

manualna, univerzalna vertikalna glava glodalice serijska, moze se
manualno pozicionirati, podesiva preko 2 ravnine (45° / 90°)

mak. broj okretaja vretena 4.000 ok./min. — garantiran i kod duljeg
pogona zbog sustava kolanja ulja i rashladnog sredstva

visoki zakretni momenti vretena preko 2-stupanjskog

originalnog ZF-prijenosa

SIEMENSOV motor glavnog vretena s 28 / 38 kW za velik kapacitet stroja
hladenje glave i prijenosa

hladenje: kako za ZF prijenos tako i za gornje podrucje glave (90°)
pomocu dvije visoko u€inkovite pumpe za rashladno sredstvo
perfektan sustav rashladne vode s rashladnim kruznim tokom velikog
volumena, koli¢ina rashladnog sredstva podesiva preko potenciometra
na upravljackoj ploci
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model: U 1000

Pomaci i vodilice

=» izdasSno dimenzionirane plosnate vodilice u svim trima
osovinama. Sve vodilice ojac¢ane i izbruSene. Sve suprotne
strane su oblozene antifrikcijskim (protiv trenja) materijalom
(TURCITE i / ili B-plast) za apsolutno slobodno sleep-stick
kretanje a time se postize i najve¢a to¢nost pozicioniranja.

3 SIEMENSOVA AC-pomi¢na servo motora visokog ucinka
kuglasta rotacijska vretena KORTA visokog ucinka
HEIDENHAIN linearna mjerna Sipka u sve 3 osovine
automatsko centralno podmazivanje s nadzorom tlaka

did il

perfektan sustav zastite vodilica osovina X, Y i Z

bez hladenja kroz vreteno (CTS):
podmazivanje uljem za ZF-prijenos i
serijsku glavu, kao i za varijantu s auto-
matskom glavom

S hladenjem kroz vreteno:
podmazivanje uljem za ZF-prijenos kao i
za automatske glave
(horizontalno/vertikalno i 2,5 x 2,5°)




U slijede¢im izvedbama:

=» HEIDENHAIN upravljacki sustav iTNC-530 digitalni;

ravan monitor sa smarTNC i ,mouse pad*

=» univerzalna vertikalna glava glodalice SYSTEM HURON
=» HEIDENHAIN-linearni mjerni sustavi u sve 3 osovine
=» ZF-2-stupanjski prijenos

=» hidrauli¢ko uravnotezenje u Z-osovini

=» orijentacija vretena na narezivanje navoja bez
zahvatne glave za uravnoteZivanje

=» automatska jedinica za ispuhivanje konusa
=» HEIDENHAIN elektron. ru¢no kolo HR-410
=» Ethernet-sucelje za spajanje na mrezu

=» SIMENSOV motor glavnog vretena 28/38 KW
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WEMO-POWER U 1000

Glodalice s posteljom
(posteljne glodalice)

=» AC-pogoni SIMENS

=» automatsko centralno podmazivanje

=» oplata prema CE

=» automatska funkcija POWER-OFF preko M-funkcije
=» upravljacko i radno osvjetljenje

=» uredaj za rashladno sredstvo

=» dokumentacija

- uputa za rukovanje, uputa za programiranje, za
odrzavanje, podmazivanje, elektricna spojna shema,

CE-potvrda
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M-glava poprec¢ni put 1.250 mm
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Ad-glava (2,5 x 2,5°) poprecni put 1.000 mm
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Stol

Dimenzije mm 2.500/3.100/3.600%900 (1.050) 4.100/4.500/5.000%900 (1.050)
T-utori broj /Sirina/razmak mm 9/22/125

Mak. optereéenje stola kg 8.000 (13.000)

Procesni putovi

X-osovina mm 2.100/2.600 / 3.100 3.600/4.100 / 4.500
Y-osovina mm 1.000 (1.250)

Z-osovina mm 1.050 (1.350 / 1.600 / 2.000)

Brzine

Brzi hod mm/min. 12.000 (X /Y)/10.000 (2)

Pomak mm/min. 5.000

Vreteno

Pri¢vrscivanje vretena ISO 50

Broj okretaja vretena Ok./min. 4.000

Motor vretena kW 28/ 38

TezZina stroja To. 21 -24/23 - 26/24 - 27 26 -35

FRANZ MOSER GmbH
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